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Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов
1.1 [bookmark: _Toc344070886]Область применения
Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины «Иностранный язык» основной профессиональной образовательной программы  по специальности СПО 15.02.15Технология металлообрабатывающего производства 

                  
 .


Комплект контрольно-измерительных материалов позволяет оценивать:
1. [bookmark: _Toc344070887]Освоение умений и усвоение знаний:
	Знания и умения для проверки
	Показатели оценки результата

	Знать 
-лексический минимум (450) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода  (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности
	Правильно воспроизводит эквиваленты лексических единиц и грамматический минимум  иностранного языка  



	Уметь:
- переводить (со словарем) тексты  профессиональной направленности; 
- общаться (письменно и устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.
	
Правильный поиск необходимой информации 




Результативность коммуникации 





[bookmark: _Toc344070888][bookmark: _Toc307286509]1.2.Система контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины 
[bookmark: _Toc344070781][bookmark: _Toc344070889][bookmark: _Toc307286510][bookmark: _Toc307288326]Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения  практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
[bookmark: _Toc344070890]	Оценка освоения программы учебной дисциплины проводится в соответствии с Положением о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ОГБПОУ «Смоленская академия профессионального образования»  и рабочим учебным планом по специальности.
 
[bookmark: _Toc307286511]Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении учебной дисциплины:  зачет
       
[bookmark: _Toc344070891]         1.3.Организация контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины:
[bookmark: _Toc307286512]Условием допуска к зачету является положительная текущая аттестация по всем практическим  занятиям  дисциплины. 

[bookmark: _Toc344070892]
2.Оценка освоения учебной дисциплины  «Иностранный язык»

2.1. Типовые задания для оценки учебной дисциплины
2.1.1.Чтение и перевод иностранного  текста  профессиональной направленности со словарем. 
2.1.2.Общение  (письменно или устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.

3.Структура контрольно-измерительных материалов 
3.1.Тексты для чтения
1.  Основные понятия сварочного процесса.
2. Техническое значение сварки.
3. Виды дуговой сварки.
4. Процесс дуговой сварки.
5. Исследования в области сварочных технологий.
6. Железная руда.
7. Классификация сталей.
3.2. Тематика устного  общения 
1.  Процессы в плавильной печи.
2. Литьё и прокат стали.
3. Применение сталей.
4. Виды дуговой сварки.
5. Процесс дуговой сварки.
6. Техническое значение сварки.
7. Исследования в области сварочных технологий.


[bookmark: _Toc344070893]4. Условия выполнения заданий
4.1.Задание выполняется в учебной аудитории 
4.2. Время выполнения задания: 30 минут 
4.3. Оборудование: немецко – русские словари
5.Критерии оценки

Оценка «зачтено» выставляется в том случае, если студент правильно воспроизводит лексические единицы и правила грамматики языка и/или допускает незначительные ошибки не влияющие на понимание текста; осуществляет результативный  поиск необходимой информации по словарю; грамотно осуществляет коммуникацию по изученным темам профессиональной направленности и /или допускает незначительные ошибки, не препятствующие пониманию речи.

Оценка «не зачтено» выставляется в том случае, если студент не продемонстрировал  в достаточном объеме  знание лексических единиц и грамматического минимума, не умеет находить запрашиваемую информацию в тексте и осуществлять коммуникацию.

Литература для обучающегося:
Основные источники:

Основные источники:
3.Миляева Н.Н.  Немецкий язык: учебник и практикум для СПО / Н.Н. Миляева, Н.В. Кукина. - М., 2016
1. Кравченко А.П. Немецкий для колледжей: учебное пособие для СПО. – М,, 2015

Дополнительные источники:

1. Завьялова В. Ильина Л. Практический курс немецкого языка. Для начинающих. М.: Лист Нью, 2013г. 
1. Т.Камянова, Практический курс немецкого языка, ООО Дом славянской книги, Москва, 2014
1. Н.В. Басова Немецкий язык для технических вузов, Ростов на Дону, Феникс. 2009
1. В.Я. Бондарева, Л.В. Синельщикова, Н.В. Хайрова Немецкий язык для технических вузов, Ростов на Дону, Феникс. 2009
1. Сборник аутентичных текстов по дисциплине Иностранный язык. Составитель: Чувакова С.И. 2013.






































                                                                                                     Приложение

                                          Text 1. Werkzeuge und Hilfsmittel zum Schmieden

                                    
     In der Handschmiederei benutzt man sehr wenige einfache  Handwerkzeuge.  Die wichtigsten Handwerkzeuge sind Amboss und verschiedene Hämmer.
Zum Eingreifen und Halten der Werkstücke benutzt man Zangen. Mit einigen Zangen und Hämmern wird in der Handschmiederei noch so gearbeitet, wie früher.
Mit der Entwicklung der Technik benötigte man immer größere Schmiedestücke, die in der Handschmiederei nicht mehr hergestellt werden könnten.
Im Laufe der Zeit ist man von sehr einfachen Einrichtungen zu komplizierten Maschinen gekommen.
   Das verbreiteste Werkzeug der Schmiede ist heute noch der Dampfhammer.
Wenn das Schmiedegut sehr groß ist, wird nicht mit Handhämmer gearbeitet. An ihre Stelle treten Maschinenhämmer und Pressen.

1. Lesen Sie und übersetzen  den Text.
2. Beantworten Sie die Fragen zum Text.

1. Welche Werkzeuge benutzt man in der Handschmiederei?
2. Was benutzt man zum Ergreifen  und Halten der Werkstücke?
3. Wie wird in der Handschmiederei gearbeitet?
4. Können große Schmiedestücke in der Handschmiederei hergestellt werden?
5. Wann benutzt man Maschinenhämmer und Pressen?
6. Werden Handhämmer bei großen Schmiedegut benutzt?


                                          Text 2. Anwendung der Schweißtechnik

       Die Anwendung der Schweißtechnik der Schweißtechnik nimmt in der industriellen Produktion jährlich um etwa ein Fünftel zu. Das ist bedingt durch die erhöhte Metallausbringung besonders von Stahl, dessen Weiterverarbeitung ohne Schweißtechnik gar nicht denkbar ist.
   Durch neue Verfahren, Technologien, Geräte und Vorrichtungen konnte die Automatisierung  der Schweißtechnik eingeleitet werden.
    In der BRD werden über 70% aller Schweißarbeiten bereits mit  automatischen oder teilautomatischen Hochleistungsverfahren ausgeführt. Die schweißtechnischen Verfahren wurden anfangs nur bei Reparaturen eingesetzt. Jetzt sind sie zu einem selbstständigen Teilprozess der industriellen Produktion geworden.
   In unserem Lande werden viele Millionen Tonnen Metallkonstruktionen geschweißt.

1. Lesen Sie und übersetzen  den Text.
2. Beantworten Sie die Fragen zum Text.


1. Nimmt die Anwendung der Schweißtechnik in der industriellen Produktion jährlich zu? Wodurch ist das bedingt?
2.  Ist die Weiterverarbeitung des Stahls ohne die Schweißtechnik denkbar?
3. Wodurch konnte die Automatisierung der Schweißtechnik eingeführt werden? 
4. Wo wurden anfangs schweißtechnische Verfahren angewendet?
5. Sind die schweißtechnischen Verfahren zu einem selbständigen  Teilprozess der industriellen Produktion geworden?

