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Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов

1.1 [bookmark: _Toc344070886]Область применения
Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины «Иностранный язы»к основной профессиональной образовательной программы  по специальности СПО 261203 полиграфическое производство.


Комплект контрольно-измерительных материалов позволяет оценивать:
1. [bookmark: _Toc344070887]Освоение умений и усвоение знаний:
	Знания и умения для проверки
	Показатели оценки результата

	Знать 
-лексический минимум (450) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода ( со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности.
	
Правильно воспроизводит лексические единицы и грамматический минимум  иностранного языка  


	Уметь:
- переводить (со словарем) тексты  профессиональной направленности; 
- общаться (письменно и устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.
	

Правильный поиск необходимой информации 




Результативность коммуникации 





[bookmark: _Toc344070888][bookmark: _Toc307286509]1.2.Система контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины 
[bookmark: _Toc344070781][bookmark: _Toc344070889][bookmark: _Toc307286510][bookmark: _Toc307288326]Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения  практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
	Оценка освоения программы учебной дисциплины проводится в соответствии с Положением о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ОГБПОУ «Смоленская академия профессионального образования»  и рабочим учебным планом по специальности.
[bookmark: _Toc344070890][bookmark: _Toc307286511]Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении учебной дисциплины: зачет
[bookmark: _Toc344070891] 1.3.Организация контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины:
[bookmark: _Toc307286512][bookmark: _Toc344070892]Условием допуска к зачету является положительная текущая аттестация по всем практическим  занятиям  дисциплины. 
Оценка освоения учебной дисциплины  «Иностранный язык»
2.1. Типовые задания для оценки учебной дисциплины
2.1.1.Чтение и перевод иностранного  текста  профессиональной направленности со словарем. 
2.1.2.Общение  (письменно или устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.
Структура контрольно-измерительных материалов 
3.1.Тексты для чтения.
1. Принципы полиграфического производства.
2. Клише и матрицы.
3. Распространение книгопечатания в Германии.
4. Глубокая печать.
5. Плоская  печать.
6. Высокая печать.
7. Многокрасочная печать.

3.2. Тематика устного  общения.
1. Полиграфическое исполнение книги.
2. Распространение книгопечатания в Германии.
3. Виды печатания.
4. Многокрасочная печать.

[bookmark: _Toc344070893]4. Условия выполнения заданий
4.1.Задание выполняется в учебной аудитории 
4.2. Время выполнения задания: 30 минут 
4.3. Оборудование: немецко – русские словари
5.Критерии оценки
Оценка «зачтено» выставляется в том случае, если студент правильно воспроизводит лексические единицы и правила грамматики языка и/или допускает незначительные ошибки, не влияющие на понимание текста; осуществляет результативный  поиск необходимой информации по словарю; грамотно осуществляет коммуникацию по изученным темам профессиональной направленности и /или допускает незначительные ошибки, не препятствующие пониманию речи.
Оценка «не зачтено» выставляется в том случае, если студент не продемонстрировал  в достаточном объеме  знание лексических единиц и грамматического минимума, не умеет находить запрашиваемую информацию в тексте и осуществлять коммуникацию.



Литература для обучающегося:
Основные источники:
1. Н.В. Басова, Т.Г. Коноплева Немецкий язык для колледжей, Ростов на Дону, Феникс, 2011.

Дополнительные источники:

1.В.Я. Бондарева, Л. В. Синельщикова, Н.В. Хайрова Немецкий язык для технических вузов, Ростов  - на –Дону, Феникс, 2009, с.509
2. Завьялова В. Ильина Л. Практический курс немецкого языка. Начальный этап: учебное пособие. /В. М. Завьялова, Л.В.Ильина.- 9-е изд.- М.: КДУ, 2010- 328с.: табл.
3. Н.В.Басова, Л.И. Ватлина, Т.Ф. Гайвоненко, Л.Е. Лысогорская, В.Я. Тимошенко, Л.В. Шупляк, Изд.10, Немецкий язык для технических вузов Ростов – на -  Дону, Феникс, 2009,-505с.
4. Рабочая тетрадь по немецкому языку для специальности: «Технология машиностроения» Составитель: Махерова Г. Л., 2010.
5.Сборник аутентичных текстов по дисциплине Иностранный язык. Составитель: Махерова Г.Л.,2010.















                                                                                                              Приложение

                                                     Text 1. 

                                                    Die Holzpresse im 16. Jahrhundert
Im 16. Jahrhundert wurde die Presse weiter verbessert. Der Karren wurde mit einer Kurbel angetrieben und die Spindelbalken waren anhand von Zugschrauben verstellbar. Die Kurbel musste zwischen dem Bengelzug und Bengelstoß nicht mehr losgelassen werden. Der Anpressdruck wurde geringer und das Druckformat kleiner. Der Tiegel wurde fest mit der Büchse verbunden, um ein Abkippen zu verhindern.  Im Laufe der Zeit wurden vier Tiegelhaken mit Klafterschnüren befestig. Statt Holz wurden nun Teile aus Metall in die Presse verarbeitet.
Zu Ende des 16. Jahrhunderts besteht eine Presse aus zwei Presswänden, die senkrecht auf Füßen stehen und durch Querbalken miteinander verbunden sind. Senkrecht zwischen den Presswänden sitzt die Spindel, die wiederum oben an der Mutter befestigt. Nach unten führt die Spindel durch Büchse mit der Spitze auf dem Beschlag des Tiegels. Die Metallspindel erleichterte der Druckvorgang insofern, als sie geölt werden konnte. 
Die eiserne Tiegel war nun so groß wie die gesamte zu bedruckende Fläche und mit Ringern befestigt Diese hatten sich aus den Tiegelhaken entwickelt. Der Pressbengel war damit auch aus Eisen. Dies brachte einige Vorteile mit sich. Der Bengel konnte nun so gebogen werden, dass der Drucker sich nicht mehr weit über den Drucktisch beugen musste. 
Unter dem Tiegel war der Drucktisch. Dieser bestand aus zwei horizontalen Schienen, auf denen der Karren lief.  Durch eine Handkurbel konnte der Karren hin und her gefahren werden. Die Druckform wurde auf eine Marmor- oder Steinplatte gelegt und an den Ecken mit Winkeleisen befestigt. 

1.Lesen Sie und übersetzen den Text.
2. Beantworten Sie die Fragen zum Text.
1. Worüber handelt es sich im Text?
2. Wie wurde die Presse im 16. Jahrhundert verbessert?
3.  Wie wurde die Kurbel?
4. Womit wurde der Tiegel verbunden?
5. Woraus bestand die Presse Ende des 16. Jahrhunderts?
6. Woraus bestand der Drucktisch?









                                                     Text 2.

Gutenbergs Buchdruckpresse 
    Johannes Gutenberg veränderte die Holzpresse in der Art, dass mit ihr effektiv und produktiv gedruckt werden konnte. Er stellte den Tisch zwischen die Presswände. Der Tiegel bewegte sich auf und ab, was ein Verwischen der Druckerfarbe verhindern sollte. Die Querbalken wurden tiefer gesetzt.  Anstelle des Balkens wurde ein starkes Brett, die so genannte Brücke, eingesetzt. In dessen Mitte wurde eine rechteckige Öffnung eingefügt, um die vertikal bewegliche Büchse einbauen zu können. Unter dem Loch wurde ein vertiefter Ring in die Spindel geschnitten. Darin wiederum hing die Büchse, die in der Öffnung auf und ab bewegt werden konnte. An dessen Unterseite war der Tiegel. Auf dem Tiegel setzte sich die Spindel während des Druckvorgangs ab. Wichtig war dabei, einen bestimmten Abstand zwischen Tiegel und Druckform einzuhalten, so dass sich beim Druck der Tiegel auf die Druckform senken kann und den Druck korrekt ausführt. Beim Druckvorgang wurden die Form und das Fundament zusammen unter den Tiegel geschoben. Wird an der Ziehstange gezogen, so senkt sich die Spindel. Gleichzeitig senken sich die Büchse und damit auch der Tiegel. Damit wurde der Anpressdruck von der Spindel über den Tiegel auf den Deckel übertragen. Der Deckel war etwas größer als der Tiegel und konnte einen halben Bogen abdecken. Wichtig war, dass der Deckel aus verzugsfreiem, starkem Holz bestand. Dies gewährleistete die korrekte Übersetzung des Satzes beim Druck auf den Bedruckstoff. Die Unterlage für die Druckform bestand aus einer ebenen Stein- oder Metallplatte.
1.Lesen Sie und übersetzen den Text.
2,Beantworten Sie die Fragen zum Text!
1. Wer veränderte die Holzpresse? Wie?
2. An wessen Unterseite war der Tiegel?
3. Warum war wichtig  einen bestimmten Abstand zwischen Tiegel und Druckform einzuhalten?
4. Was wurde beim Druckvorgang geschoben?
5. Wodurch wurde die richtige Position fixiert?
6. Warum war wichtig, dass der Deckel aus verzugsfreiem, starkem Holz bestand?




                      Text 3. Tiefdruck 
     Der Tiefdruck ist ein Druckverfahren, bei dem die druckenden Elemente durch chemische oder mechanische Verfahren vertieft auf den Druckformzylinder übertragen werden. Die einzelnen, durch ein gleichmäßiges Rastergitter voneinander abgesetzten Vertiefungen nennt man Näpfchen. Die Näpfchen werden durch Ätzung, mechanische Gravur mittels kleiner Diamantstichel oder Lasergravur erzeugt. Beim Druckvorgang wird der Druckformzylinder mit relativ dünner Druckfarbe eingefärbt und die überschüssige Farbe durch ein Rakel blank vom Zylinder abgestreift. Die Farbe für den Druckvorgang bleibt daher nur in den vertieften Stellen des Zylinders zurück; es drucken also nur diese Partien. Durch den Anpressdruck erfolgt die Übertragung der Farbe auf den Bedruckstoff. Die Farbauftragsmenge für einen Abbildungsbereich wird durch die Tiefe der Näpfchen bestimmt. Der Hell-Dunkel-Effekt einer Abbildung im Tiefdruck hängt somit von der Menge der aufgetragenen Farbe ab. 
   Der Rotationstiefdruck, das heißt der Tiefdruck mit zylindrisch ausgeführten Druckformen, ist bei Massendrucksachen, Zeitschriften, Dekorfolien in der Möbelindustrie und Tapeten in sehr hohen Auflagen wirtschaftlich. Den hohen Kosten der Druckform stehen geringe Kosten im Auflagendruck gegenüber. Besonders für den Dekordruck ist die Möglichkeit des nahtlosen Endlosdrucks von Bedeutung.

1. Lesen Sie und übersetzen den Text.
2. Beantworten Sie die Fragen zum Text.
1. Was bedeutet Tiefdruck?
2. Wie werden Näpfen erzeugt?
3.  Wo bleibt die Farbe für den Druckvorgang?
4. Wovon hängt der Hell-Dunkel-Effekt?
5. Was ist der Rotationstiefdruck?
6.  Worüber haben Sie erfahren?
