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[bookmark: _Toc344070885]
Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов
1.1 [bookmark: _Toc344070886]Область применения
Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины Иностранный язык основной профессиональной образовательной программы  по специальности СПО   15.02.08 Технология машиностроения


[bookmark: _Toc344070893]Комплект контрольно-измерительных материалов позволяет оценивать:
1. [bookmark: _Toc344070887]Освоение умений и усвоение знаний:
	Знания и умения для проверки
	Показатели оценки результата

	Знать 
-лексический минимум (450) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода  (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности
	Правильно воспроизводит эквиваленты лексических единиц и грамматический минимум  иностранного языка  



	Уметь:
- переводить (со словарем) тексты  профессиональной направленности; 
- общаться (письменно и устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.
	
Правильный поиск необходимой информации 




Результативность коммуникации 





[bookmark: _Toc344070888][bookmark: _Toc307286509]1.2.Система контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины 
[bookmark: _Toc344070781][bookmark: _Toc344070889][bookmark: _Toc307286510][bookmark: _Toc307288326]Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения  практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
[bookmark: _Toc344070890]	Оценка освоения программы учебной дисциплины проводится в соответствии с Положением о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ОГБПОУ «Смоленская академия профессионального образования»  и рабочим учебным планом по специальности.
 
[bookmark: _Toc307286511]Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении учебной дисциплины:  зачет
       
[bookmark: _Toc344070891]         1.3.Организация контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины:
[bookmark: _Toc307286512][bookmark: _Toc344070892]Условием допуска к зачету является положительная текущая аттестация по всем практическим  занятиям  дисциплины. 
2.Оценка освоения учебной дисциплины  «Иностранный язык»

2.1. Типовые задания для оценки учебной дисциплины
2.1.1.Чтение и перевод иностранного  текста  профессиональной направленности со словарем. 
2.1.2.Общение  (письменно или устно) на иностранном языке на профессиональные  темы.

3.Структура контрольно-измерительных материалов 
3.1.Тексты для чтения
1 Роль и область применения холодной обработки давлением 
2. Ковка.
3. Обработка резаньем.
4. Виды обработки со снятием стружки
5. Металлообрабатывающие станки.
6. Материалы для холодной обработки давлением.

3.2. Тематика устного  общения 
1. Термообработка металлов.
2. Ковка металлов.
3. Металлообрабатывающие станки.
4. Работа на производстве.
5. Алюминий.
6. Медь.
4. Условия выполнения заданий
4.1.Задание выполняется в учебной аудитории 
4.2. Время выполнения задания: 30 минут 
4.3. Оборудование: немецко – русские словари
5.Критерии оценки

Оценка «зачтено» выставляется в том случае, если студент правильно воспроизводит лексические единицы и правила грамматики языка и/или допускает незначительные ошибки не влияющие на понимание текста; осуществляет результативный  поиск необходимой информации по словарю; грамотно осуществляет коммуникацию по изученным темам профессиональной направленности и /или допускает незначительные ошибки, не препятствующие пониманию речи.

Оценка «не зачтено» выставляется в том случае, если студент не продемонстрировал  в достаточном объеме  знание лексических единиц и грамматического минимума, не умеет находить запрашиваемую информацию в тексте и осуществлять коммуникацию.

Литература для обучающегося:

Основные источники:
1. Басова Н.В. Коноплёва Т.Г. Немецкий для колледжей,.Москва.: Кнорус,2014.
2. А.П. Кравченко Немецкий язык для колледжей, Ростов на Дону, Феникс. 2014

Дополнительные источники:

1. Завьялова В. Ильина Л. Практический курс немецкого языка. Для начинающих. М.: Лист Нью, 2013г. 
1. Т.Камянова, Практический курс немецкого языка, ООО Дом славянской книги, Москва, 2014
1. Н.В. Басова Немецкий язык для технических вузов, Ростов на Дону, Феникс. 2009
1. В.Я. Бондарева, Л.В. Синельщикова, Н.В. Хайрова Немецкий язык для технических вузов, Ростов на Дону, Феникс. 2009
1. Сборник аутентичных текстов по дисциплине Иностранный язык. Составитель: Чувакова С.И. 2013.

Приложение 
    Text 1. Spanloses Fertigen spart Material und Zeit

1. Lesen Sie und übersetzen den Text.

                               In hochentwickelten Industrieländern wird jede zweite Tonne Walzstahl spanlos weiterverarbeitet, d.h. umgeformt. Wichtige Verfahren der Umformtechnik sind das Schmieden, das Walzen, das Pressen. Durch ihre Anwendung können sowohl Material als auch Arbeitszeit gespart und darüber hinaus noch die Gebrauchswerteigenschaften der Werkstücke erhöht werden.  Die spanlosen Umformvorgänge gehen rasch vor sich. 
   Bei Umformmaschinen, die Werkstücke mit einer Endform auswerfen, die der geforderten Fertigform entspricht, werden diese Vorzüge genutzt. Durch einen einzigen Arbeitsgang — oder an nur einer Maschine — erhält das Teil die Konturen, die die Zeichnung vorschreibt. Die ideale Übereinstimmung von Endform (nach dem Umformen) und Fertigform hängt nicht nur von den Maschinenkonstrukteuren, sondern ebenso von den Konstrukteuren der herzustellenden Erzeugnisse ab. Die Forderung, dass Material und Konturen umformfreundlich sind, kann nicht immer restlos erfüllt werden. In vielen Fällen reicht eine Maschine zur Bearbeitung nicht aus. Das Material muss dann eine Fertigungslinie durchlaufen.
Solche Fertigungslinien entsprechen dem Trend im Handel mit Werkzeugmaschinen überhaupt. Ein großer Teil aller in der Welt produzierten Maschinen wird heute nicht mehr nach dem Katalog verkauft. Der Kunde kann individuelle Wünsche äußern und bekommt Verfahren, Werkzeug und Maschine vertragsgerecht geliefert.



2. Beantworten Sie folgende Fragen. 
1. Welche moderne Fertigungsart wird künftig noch mehr angewendet werden?
2. Warum gewinnt die Umformtechnik an Bedeutung?
3. Welche Vorzüge haben die Verfahren des spanlosen Umformens?
4. Was wird in der Zukunft vorgeschrieben?
5. Worin zeigt sich eine weitere Entwicklungslinie der Umformtechnik?
3. Formulieren Sie kurz, wovon in diesem Text die Rede ist.









Text 2.  Spanlose Kaltformung

1. Lesen Sie und übersetzen den Text.

Die spanlose Kaltformung der Metalle erfolgt durch eine Reihe sehr unterschiedlicher Bearbeitungsverfahren. Das sind entweder das Schneiden (Trennen) des Werkstoffes durch Abscherung oder seine plastische Umformung. Plastische Umformung geschieht unter Anwendung von pressenden_ verdrängenden, steckenden oder ähnlich wirkenden Werkzeugen. Das sind hauptsächlich die Verfahren der Stanzereitechnik. Das Schneiden erfolgt mittels spezialisierter Scheren oder Schnittwerkzeugen. 
Die aus den verschiedenen Rohstoffen gewonnenen Werkstoffe werden bei der Herstellung geformt. Es kann spanlos oder spanend geformt werden. Beim spanenden Formen wird das Volumen des Rohstückes wesentlich verringert. Beim spanlosen Formen wird das Volumen des Rohstückes unwesentlich verringert. Werden die Metalle in kaltem Zustand verarbeitet, so werden ihre Elastizitätsgrenze und ihre Bruchgrenze erhöht. Die Dehnbarkeit wird geringer. Durch langdauernde Kaltbearbeitung kann das Metall vollständig spröde werden.
Die metallischen Werkstoffe erhalten ihre endgültige Form entweder aus dem flüssigen oder durch Weiterverarbeitung im festen Zustand. Für die Weiterverarbeitung der Metalle im festen Zustand werden in der Metallurgie die Verfahren der plastischen Formgebung im warmen und kalten Zustand angewendet. Diese Verfahren sind: Walzen, zum Teil  Schmieden und Pressen, Ziehen und  Profilieren. Das Walzen und zum Teil das Schmieden und Pressen gehören zur ersten Verarbeitungsstufe, zur zweiten Stufe gehören das Strangpressen, das Ziehen, das Profilieren, die Herstellung der Rohre und andere mehr.

2. Beantworten Sie folgende Fragen. 
1. Welche Bearbeitungsverfahren werden bei der spanlosen Kaltformung angewendet?
2. Wie erfolgt das Schneiden?
3. Warum erfordern weiche Werkstoffe kleine Bearbeitungskräfte?
4. Wie können die Werkstoffe geformt werden?
5. Welche Verfahren gehören zur ersten Verarbeitungsstufe der Metallurgie?


3. Formulieren Sie kurz, wovon in diesem Text die Rede ist.





 

                              Text 3.   Technologie
1. Lesen Sie und übersetzen den Text.

     Das Wort „Technologie“ kommt aus dem Griechenland und heißt wörtlich übersetzt „die Lehre von der Kunstfertigkeit, etwas herzustellen“.
Technologie ist die Bezeichnung für ein Teilgebiet der technischen Wissenschaften. 
     Die Technologie wurde eine angewandte Wissenschaft mir dem Ziel , die Erkenntnisse  der Naturwissenschaften für die Herstellungstechnik nutzbar zu machen. Heute versteht man unter Technologie etwas folgendes:
    Die Technologie ist die Wissenschaft von den naturwissenschaftlich - technischen Gesetzmäßigkeiten. Sie befasst  sich mit dem Produktionsprozess. Gegenstand der Technologie sind deshalb die Arbeitsmittel und Verfahren zur Gewinnung der Rohstoffe sowie deren Weiterverarbeitung zu Werstoffen, Halbfabrikaten und Fertigerzeugnissen.
   Man gliedert die Technologie in chemische und mechanische Technologie.
Die chemische Technologie ist die Wissenschaft von dem Produktionsprozessen, bei denen der Arbeitsgegenstand überwiegend durch chemische Vorgänge    verändert wird.
   Die mechanische Technologie ist die Wissenschaft von den Produktionsprozessen, bei denen der Arbeitsgegenstand überwiegend durch physikalische Vorgänge verändert wird.
    Eine scharfe Trennung ist nicht immer möglich. Oft verläuft  ein Fertigungsvorgang teils mechanisch, teils chemisch. Ein besonderer Teil der mechanischen Produktion, der Maschinenbau, bildet die technischen Grundlagen unserer gesamten Industrie, denn heute werden ausnahmlos im allen Produktionszweigen  Maschinen oder mechanische Vorrichtungen verwendet.

2.Beantworten Sie die Fragen Zum Text.
1. Worüber handelt es sich im Text?
2. Was ist die Technologie?
3. Wie gliedert man die Technologie?
4. Ist es möglich eine scharfe Trennung zwischen chemische und mechanische Technologie?
5. Sagen Sie, was haben Sie erfahren?








                                                           Text 4.    Montage  
    1. Lesen Sie und übersetzen den Text.

    Im Fertigungsprozess eines komplizierten Erzeugnisses ist   die Montage der letzte Produktionsabschnitt. In diesem Arbeitsgang baut man Einzelteile und Baugruppen zu Maschinen, Fahrzeugen, Geräten  oder Apparaten zusammen. Bei Montageverfahren herrschen noch heute die Handarbeiten vor.
    Im Maschinen bau versteht man unter Montage die Arbeitsvorgänge des Verbindens und Festlegens der Elemente entsprechend den technischen Forderungen. Die verschiedenartigen und oft komplizierten Arbeitsgänge verlangen auch sehr komplizierte Montagemaschinen oder Montageautomaten.  
    Der Einsatz von Vorrichtungen, mechanischen Geräten und zweckmäßigen Werkzeugen sowie rationelle Organisation der Technologie verbessern den Montageprozess. Man muss die Arbeitsproduktivität steigern und Arbeitsplätze einsparen. Man kann die Produktivität durch Neuverteilung der frei gewordenen Kräfte in andere Produktionsabteilungen des Betriebs erhöhen.
    Bei der Montage bringen die Montagarbeiter die Einzelteile und Baugruppen in ihre richtige Lage zueinander und fixieren sie. Das heißt sie bekommen ihre endgültige Funktion und Lage zueinander. Im Arbeitsvorgang ändern sie die Lage nicht. Alle Berührungsflächen der Maschinenelemente und Teile befinden sich im Kontakt zueinander. Man verbindet sie durch Schrauben-, Niet-, Press-, Klebe- und Schweißverbindungen. Das Bestimmen und Fixieren der Lage von Maschinenteile ist eine wichtige Montagearbeit.
  Die Qualität der Montage und Mechanismen hängt von der Qualität der Montage der Maschinenelemente und Baueinheiten ab. Eine große Rolle spielt dabei technische Kontrolle der Montagequalität. Sie hat zwei Aufgaben:   1) Vermeiderung der Ausschlussprodukt,   2) Gewährleistung der Befolgung des technischen Prozesses.

1. Beantworten Sie die Fragen:

1. Worüber handelt es sich im Text?
2. Was versteht man unter Montage?
3. Welche Rolle spielen die Montageautomaten bei der Montage?
4. Welche Rolle spielt die Prüfung der Qualität der Montage?
5. Sagen Sie, was haben Sie erfahren?


