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1. паспорт ПРОГРАММЫ профессионального модуля

1.1.  Программа профессионального модуля Выполнение работ по профессии 16200 Оператор электронного набора и верстки / 16519 Переплетчик / 16564 Печатник плоской печати  является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО 261701 Полиграфическое производство по программе базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии 16200 Оператор электронного набора и верстки / 16519 Переплетчик / 16564 Печатник плоской печати и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 4.1 Фальцевать тетради;
ПК 4.2 Комплектовать печатные издания;
ПК 4.3 Скреплять печатные издания;
ПК 4.4 Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям;

ПК 4.5 Крыть печатные издания обложками;

ПК 4.6 Изготавливать переплётные крышки;

ПК 4.7 Вставлять блок в переплётную крышку;

ПК 4.8 Лакировать печатные оттиски;

ПК 4.9 Ламинировать печатные оттиски;

ПК 4.10 Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;

ПК 4.11 Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· фальцовки тетрадей; 
· комплектовки   печатных изданий;

· скрепления печатных блоков;

· присоединения дополнительных элементов к печатным изданиям;

· крытья печатных изданий обложками
уметь выполнять операции:
· ручной и машинной фальцовки;

· по обслуживанию фальцевального оборудования;

· по комплектовке вкладкой;
· по комплектовке подборкой;

· комплектовку вручную;

· по шитью блоков проволокой;

· по шитью блоков нитками;

· по клеевому бесшвейному скреплению;

· по разрезке и подрезке печатных изданий;

· по вклейке и приклейке дополнительных элементов в печатные издания;

· по крытью печатных изданий обложками;

· по отделке печатной продукции.
знать:
· назначение и виды фальцовки;

· варианты спуска полос и фальцовки;

· принцип работы фальцевального оборудования;

· требования к качеству сфальцованных тетрадей;

· назначение и виды комплектовки печатной продукции;

· разновидности оборудования для комплектовки;

· виды и способы скрепления печатных изданий;

· устройство и принцип работы оборудования для скрепления печатных изданий;

· виды и конструкцию дополнительных элементов;

· назначение, виды, конструкцию и технологию изготовления форзацев;

· технологию крытья изданий обложками.

· технологию отделочных процессов.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего –  424 часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки студента – 424 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 378 часов;

самостоятельной работы обучающегося –  46 часов;

          учебной практики – 288 часов.
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности 
	424
	90
	30
	-
	46
	-
	288
	-

	ПК 4.1.

ПК 4.2

ПК 4.3

ПК 4.4
	Раздел МДК 1. Технология обработки блока
	258
	50
	14
	-
	    18
	-
	190
	-

	ПК 4.5
ПК 4.6
ПК 4.7
	Раздел МДК 2. Технология изготовления крышки
	106
	20
	8
	
	16
	
	70
	-

	ПК 4.8
ПК 4.9
	Раздел МДК 3.Технологии отделки полиграфической продукции
	34
	10
	4
	
	8
	
	16
	

	ПК 4.10
	Раздел МДК 4.  Контроль качества послепечатной продукции
	26
	10
	4
	
	4
	
	12
	

	
	Всего:
	424
	90
	30
	-
	46
	-
	288
	-


2.2. Содержание обучения  профессионального модуля 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.04.01 Организация и реализация профессиональной деятельности
	
	424
	

	Раздел 1 МДК 04.01.Технологии обработки блока
	
	258
	

	Тема 1.1. Сталкивание листов различных форматов и массы.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Сталкивание листов различных форматов и различной массы 1м2.
	
	1

	
	2
	Основные узлы картонорубилки  работа на ней.
	
	

	
	3
	Основные узлы бумагорезальных машин. Правила охраны труда при работе на машине. 
	
	

	
	4
	Основные технологические регулировки.
	
	

	
	5
	Тре​бования, предъявляемые к качеству разрезки листов.
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия:
	-
	

	
	1
	Составление схемы последовательности выполнения разрезки лис​тов
	1
	

	
	2
	Организация рабочего места. 
	
	

	Тема 1.2. Фальцовка листов.

	Содержание
	3
	

	
	1.
	Организация рабочего места при ручной фальцовке. 
	
	2

	
	2.
	Фальцовка форза​цев, обложек.
	
	

	
	3.
	Фальцовка в 2, 3 сгиба.
	
	

	
	4.
	Способы предупреждения морщин при 4-х сгибной фальцовке.
	
	

	
	5.
	Контроль качества сфальцованных тетрадей.
	
	

	
	5.
	Сталкива​ние и счет тетрадей.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1.
	Выполнение операций по фальцовке листов
	
	

	
	2.
	Проведение контроля качества сфальцованных тетрадей
	
	

	Тема 1.3. Присоединение дополнительных эле​ментов к тетрадям .


	Содержание
	3
	

	
	1
	Виды приклеек, вклейки внутри тетради, накидки и вкладки.
	
	1

	
	2
	Организация рабочего места при присоединении дополнительных эле​ментов к тетрадям вручную. Контроль качества.
	
	

	
	3
	Организация рабочего места и техника безопасности при работе на форзацприклеечном автомате. 
	
	

	
	4
	Основные механизмы автомата, технологические регулировки и работа на автомате. Требования к качеству приклейки.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение роспуска иллюстраций, форзацев
	
	

	
	2
	Контроль качества роспуска
	
	

	
	3
	Выполнение работ на форзацприклеечном автомате
	
	

	
	4.
	Контроль качества приклейки
	
	

	Тема 1.4. Комплектовка блоков.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Комплектовка блоков вкладкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков вкладкой вручную. Приемы работы. Контроль правильности комплектовки.
	
	2

	
	2
	Комплектовка блоков подборкой. Организация рабочего места при комплектовке блоков под​боркой вручную. Приемы работы. Контроль правильности комплектовки.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по комплектовке блоков
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества при различных видах комплектовки
	
	

	Тема 1.5. Шитье блоков в накидку и втачку на одноаппаратной проволокошвейной машине, на степлере.


	Содержание
	3
	

	
	1
	Основные узлы одноаппаратной проволокошвейной машины, степлера. Техника безопасности. 
	
	2

	
	2
	Наладка оборудования и организация рабочего места при шитье внакидку и втачку.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по шитью блоков в накидку и втачку на одноаппаратной  проволокошвейной машине, на степлере.
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.6. Шитье блоков на ниткошвейной машине.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при шитье блоков нитками вручную по фальцу тетрадей. 


	
	2

	
	2
	Основные узлы ниткошвейной машины, подготовка машины к работе, ос​новные технологические регулировки.
	
	

	
	3.
	Правила по технике безопасности и ор​ганизация рабочего места при работе на ниткошвейной машине.
	
	

	
	4.
	Требования к качеству сшитых блоков.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Шитье блоков с обшивкой и с прошивкой корешкового мате​риала.
	
	

	
	2
	Проведение контроля качества сшитых блоков
	
	

	Тема 1.7. Клеевое бесшвейное скрепление.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при клеевом бесшвейном скреплении бло​ков по методу роспуска. 
	
	2

	
	2
	Основные узлы машины для клеевого бесшвейного скрепления 
	
	

	
	3
	Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Подготовка машины к работе. 
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по скреплению блоков бесшвейным скреплением
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.8. Крытье блоков обложками

	Содержание
	3
	

	
	1
	Организация рабочего места при крытье блоков обложками вручную. 
	
	2

	
	2
	Требования, предъявляемые к обложкам. 
	
	

	
	3
	Контроль качества продукции.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по крытью блоков обложками
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.9. Заклейка корешков блоков.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение операции заклейки корешковых блоков. 
	
	1

	
	2
	Подготовка блоков к заклейке. 
	
	

	
	3
	Организация рабочего места при ручной заклейке.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по заклейке корешков блоков
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.10 Обрезка блоков с 3-х сторон и украшение обрезов.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение обрезки блоков с 3-х сторон. Обрезка блоков на одноножевой бумагорезательной машине. Организация рабочего места.
	
	1

	
	2
	Виды украшения обрезов. Назначение обрезки обрезов. Организация ра​бочего места при закраске обрезов. Мраморизация обрезов. Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по обрезке блоков
	
	

	
	2
	Выполнение работ по  украшению обрезов
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.11. Кругление корешков блоков.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение кругления корешков блоков. Организация рабочего места при круглении корешков блоков вручную.
	
	1

	
	2
	Устройство круглильного станка; основные технологические регулировки. 
	
	

	
	3
	Техника безопасности и организация рабочего места при работе на круглильном станке.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по круглению корешков блоков
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 1.12. Наклейка каптала, бумажной полоски, гильзы переплетных корешков.
	Содержание
	3
	

	
	1
	Назначение каптала, бумажной полоски, гильзы. 
	
	1

	
	2
	Правила раскроя..
	
	

	
	3
	Орга​низация рабочего места при наклейке каптала, бумажной полоски или гильзы вручную. Контроль качества
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по наклейке каптала, бумажной полоски, гильзы переплетных корешков.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Раздел 2 МДК  04.01.Технология изготовления крышки
	
	
	106
	

	Тема 2.1. Раскрой материалов и изготовление переплетных крышек типов 5 и 7.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Правила раскроя переплетных материалов для переплетных крышек ти​пов 5 и 7 и организация рабочего места при их изготовлении. 
	
	4

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по изготовлению штуковок, крытью штуковок обложками, цельно-крытых переплетных крышек.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.2. Раскрой материалов и изготовление переплетных крышек типов 8 и 9.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Правила раскроя переплетных материалов для переплетных крышек ти​пов 8 и 9. организация рабочего места.
	
	3

	
	2
	Применение различных приспособлений при ручном изготовлении пере​плетных крышек.
	
	

	
	3
	Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по изго​товлению переплетных крышек с накладным корешком и накладными сторонками.
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.3. Тиснение фольгой и печать переплетными красками.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Виды тиснения на переплетных крышках. 
	
	3

	
	2
	Характеристика материалов, применяемых для тиснения. 
	
	

	
	3
	Печать переплетными красками. 
	
	

	
	4
	Основные режи​мы при тиснении и печати переплетными красками. 
	
	

	
	5
	Характеристика штампов и шрифтов.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по тиснению фольгой переплетных крышек
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.4. Работа на ручном позолотном прессе.

	Содержание
	2
	

	
	1
	Устройство ручного позолотного пресса. Подготовка ручного пресса к ра​боте. 
	
	3

	
	2
	Техника безопасности при работе на ручном позолотном прессе.
	
	

	
	3
	Контроль качества.
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	1
	

	
	1
	Выполнение работ по тиснению фольгой и печати красками. 
	
	

	
	2
	Контроль качества проведенных работ
	
	

	Тема 2.5. Вставка блоков в переплетные крышки.

	Содержание
	3
-
	3

	
	1
	Организация рабочего места при ручной вставке. 
	
	

	
	2
	Применение различных приспособлений при ручной вставке.
	
	

	
	3
	Требования по качеству
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по операции вставки блоков в переплетные крышки
	
	

	
	2
	Контроль качества операции вставки.
	
	

	Раздел 3 МДК 04.01.Технологии отделки полиграфической продукции
	
	
	34
	

	Тема 3.1. Припрессовка плёнки

	Содержание
	3
	4


	
	1
	Технологическая схема  припрессовки
	
	

	
	2
	Требования к применяемым материалам, бумаге.
	
	

	
	3
	Виды припрессовки
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по припрессовке плёнки
	
	

	
	2
	Контроль качества припрессованных  оттисков
	
	

	Тема 3.2. Лакирование оттисков

	Содержание
	3
	

	
	1
	Технологическая схема лакирования
	
	4

	
	2
	Требования к применяемым материалам, бумаге.
	
	

	
	3
	Виды лаков
	
	

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Выполнение работ по лакированию оттисков
	
	

	
	2
	Контроль качества лакированных оттисков
	
	

	Раздел 4 МДК 04.01.  Контроль качества послепечатной продукции
	
	
	26
	

	
	
	
	
	

	Тема 4.1.Технические требования к качеству послепечатной продукции

	Содержание
	3
	

	
	1
	Параметры качества контроля послепечатных процессов
	
	2

	
	2
	Нормативная документация контроля 
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Контроль готовой продукции
	
	

	
	2
	Определение исправимых и неисправимых дефектов.
	
	

	Тема 4. 2.Методы контроля послепечатной продукции.

	Содержание
	3
	

	
	1
	Виды дефектов при изготовлении послепечатной продукции
	
	2

	
	2
	Оборудование для проведения контроля готовой продукции
	
	

	
	
	-
	

	
	Практические занятия: 
	2
	

	
	1
	Определение усилий разрыва на разрывной машине
	
	

	
	2
	Определение дефектов с помощью лупы
	
	

	
	3.
	Определение размерных показателей с помощью металлической линейки
	
	

	
	38
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Подготовка отчета по практике
	
	

	
	
	

	Всего
	424
	


3. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие:

Кабинета технологии и оборудования полиграфического производства; 
Мастерских: 

допечатных процессов; 

специальных видов печати; 

печатных процессов; 

послепечатных процессов. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

- учебные плакаты на бумажном и электронном носителе по темам модуля;

- учебно-методическая литература: задания и методические рекомендации для студентов по практическим работам, к семинарским занятиям, по самостоятельной работе студентов;  

- компьютеры.

Технические средства обучения: «Интерактивный (мультимедийный) класс»; «Виртуальный кабинет самостоятельной работы студентов».

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
Технология полиграфического производства. Технология послепечатных процессов: учебн. пособие для спо / сост. С.Н. Абдул. - М.: МГУП, 2009.
Дополнительные источники:

1. Полянский Н.Н. Основы полиграфического производства. Учебник. – М.: Книга, 2011.

2. Стефанов С. Полиграфия от А до Я : энциклопедия / С. Стефанов;  под ред. Ю.С. Стефановой. - Москва : Либроком, 2009.
3. Стефанов С.  Полиграфия и технологии печати: учебн. пособие для вузов / С. Стефанов; предисл. М.А. Харузина; ред.: В.Н. Румянцев, В.Р. Фидель. - Москва: Либроком, 2009.
4. Сафонов А.В. Проектирование полиграфического производства: учебник для вузов / А.В. Сафонов, Р.Г. Могинов ;  под ред. А.В. Сафонова. - Москва: Дашков и К, 2010.

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия проводятся в условиях производства и в мастерских. Для консультационной работы со студентами в период практики привлекаются высококвалифицированные специалисты базового предприятия. Руководство практикой осуществляют преподаватели дисциплин специального цикла. 

Освоению данного профессионального модуля предшествуют дисциплины: 

Основы полиграфического производства; Инженерная графика; Электротехника и электроника; Прогрессивные технологии в полиграфическом производстве; Современные материалы, применяемые в полиграфическом производстве; Виды технологических процессов изготовления печатной продукции.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

Реализация основной профессиональной программы по специальности обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Обязателен опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, прохождение стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

- реализация практики по специальности обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля, стаж практической работы по данному направлению на должностях руководителей или ведущих специалистов более 3 лет.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1. Фальцевать тетради;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.2. Комплектовать печатные издания;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.3. Скреплять печатные издания;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.4. Присоединять дополнительные элементы к печатным изданиям;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.5. Крыть печатные издания обложками;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.6. Изготавливать переплётные крышки;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.7. Вставлять блок в переплётную крышку;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.8. Лакировать печатные оттиски;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.9. Ламинировать печатные оттиски;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.10. Выявлять брак полиграфической продукции на стадии послепечатных процессов;
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен

	ПК 4.11. Использовать нормативно-техническую и технологическую документацию послепечатного производства.
	Зачёт практической работы блока МДК04.01, экзамен по МДК 04.01; диф.зачёт по практике по профилю специальности, квалификационный экзамен


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения, позволяющие  проверить у студентов формирование общих компетенций:

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- выступления на научно-практических конференциях;

- участие во внеурочной деятельности, связанной с будущей профессией (выставки, недели специальности и т.п.);

- успешное выполнение программы профессионального модуля;

- регулярное участие в мероприятиях профессиональной направленности
	Оценка результатов деятельности в процессе освоения образовательной программы:

- оценка портфолио (достижений) профессионального модуля;

- при выполнении работ на различных этапах производственной практики;

- на практических занятиях (при решении ситуационных задач, при защите).



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач;  

- оценка их эффективности  и качества выполнения.
	

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них ответственность
	- анализ профессиональной ситуации;

- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач;

- оценивать риски при принятии решений в нестандартных ситуациях.
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- эффективный поиск необходимой информации для решения профессиональных задач;

- использование различных источников, включая электронные, при изучении теоретического материала и прохождении учебной и производственной практик;

- использование нормативно-технической и нормативно-правовой документации по специальности, учёт норм и правил техники безопасности.
	

	ОК   5.     Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- использование в учебной и профессиональной деятельности различных видов программного обеспечения, в том числе специального, при оформлении всех видов работ.
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться

с коллегами, руководством, потребителями.
	Взаимодействие:

- с обучающимися при выполнении коллективных  заданий (практические работы, подготовка к внеурочным профессиональным проектам);

- с преподавателями, мастерами в ходе обучения;

- с работодателями в ходе производственной практики.
	

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды

(подчиненных), результат выполнения заданий.
	- самоанализ и коррекция результатов собственной деятельности при выполнении коллективных заданий (проектов);

- ответственность за результат выполнения задания.
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно

планировать повышение квалификации.


	- планирование и качественное выполнение заданий для самостоятельной работы при изучении теоретического материала и прохождении учебной и производственной практик;

- определение этапов и содержания работ по самообразованию.
	

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий

в профессиональной деятельности
	-  адаптация к изменяющимся условиям профессиональной деятельности;

- проявление профессиональной маневренности при прохождении учебной и производственной практик.
	








PAGE  
3

