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1. паспорт ПРОГРАММЫ учебной дисциплины

1.1. Программа учебной дисциплины «Технологическое оборудование» является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО 151901   Технология машиностроения .
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: Профессиональный цикл

Обеспечивающие дисциплины: Технология машиностроения, Технологическая оснастка, Процессы формообразования
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· читать кинематические схемы;

· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса 
знать:

· классификацию и обозначения металлорежущих станков; назначение, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с ЧПУ;
· назначение, область применения, устройство, технологические возможности РТК, ГПМ, ГПС
1.4. Рекомендуемое количество часов/зачетных единиц на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки студента 104/ 4 зачетные единицы, в том числе:

      обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 70 часов;

      самостоятельной работы обучающегося 34 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результатом освоения учебной дисциплины является овладение профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК - 1.1.
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК - 1.2.
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК – 1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК – 1.6
	Выбирать материалы  для реализации производственных и технологических процессов

	ПК -1.13
	Организовывать рабочее место в соответствии с требованиями системы стандартов безопасности труда и производственной санитарии

	ПК – 1.15
	Обеспечение реализации технологического процесса по изготовлению детали.

	ПК –1. 24 
	Участвовать в разработке средств технологического оснащения машиностроительных производств; 

	ОК – 1 
	Осознавать социальную значимость своей будущей профессии, обладать высокой мотивацией к выполнению профессиональной деятельности 

	ОК – 2 
	Организовывать собственную деятельность, обобщать и анализировать информацию, определять цели и выбирать пути их достижения

	ОК – 4 
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК – 7 
	Стремиться к саморазвитию повышению своей квалификации, мастерства

	ОК – 8
	Использовать информационно – коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности

	ОК – 10 
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

	ОК – 16 
	Использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования

	ОК – 21 
	Владеть основными методами, способами и средствами получения, хранения, переработки информации


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов/зачетных единиц

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	104/4

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	70

	в том числе:
	

	     лабораторные  работы
	12

	     практические занятия
	

	     контрольные работы
	2

	     курсовая работа (проект) 
	-

	     лекции
	26

	семинары
	30

	Самостоятельная работа студента (всего)
	34

	в том числе:
	

	 самостоятельная работа над курсовой работой (проектом) 
	-

	решение упражнений и задач

доклад
расчетно-графическая работа

решение ситуационных производственных задач


	           8
           8
10
8


	Итоговая аттестация в форме  экзамена



3.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Технологическое оборудование
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел I.  Основные понятия об эксплуатации металлорежущих станков, узлов и механизмов.


	
	18
	

	Тема 1.1 Общие сведения о металлорежущих станках
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Классификация станков по различным признакам
	
	2

	
	2
	Условные обозначения моделей станков
	
	

	
	3
	Классификация движений в металлорежущих станках
	
	

	
	4
	Ряды частот вращения шпинделя двойных ходов и подач в станках
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Тема1.2. Типовые детали и механизмы металлорежущих станков


	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Передачи, применяемые в приводах
	
	3

	
	2
	Условные обозначения элементов кинематических цепей
	
	

	
	3
	Передаточные отношения различных кинематических пар.
	
	

	
	4
	Кинематический расчет коробок скоростей
	
	

	
	5
	Коробки подач, назначение, типы
	
	

	
	6
	Муфты, назначение и применение.
	
	

	
	7
	Тормозные устройства.
	
	

	
	8
	Реверсивные механизмы 
	
	

	
	9
	Планетарные и дифференциальные механизмы
	
	

	
	10
	Храповые и мальтийские механизмы
	
	

	
	11
	Зубчатое колесо- рейка.
	
	

	
	12
	Ходовой винт- гайка
	
	

	
	13
	Кулачковые механизмы
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Расчет коробок скоростей
	
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

4
	

	
	Самостоятельная работа студента: 
1. Составление докладов: 1. предохранительные устройства, 2. системы управления механизмами, 3. системы смазки, винтовые пары качения;
2. Расчёт задач по подбору зубчатых колёс
	4

4


	

	Раздел II.  Металлорежущие станки. Кинематика, устройство и наладка.
	 
	62
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Тема 2.1 Токарно-винторезные станки.

	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1
	Назначение и классификация токарных станков.
	
	3

	
	2
	 Выполняемые работы.
	
	

	
	3
	 Основные узлы токарных станков.
	
	

	
	4
	Приспособления к токарным станкам
	
	

	
	5
	 Кинематика станка 16К20.
	
	

	
	6
	Уравнение главного движения
	
	

	
	7
	Основные узлы токарных станков
	
	

	
	8
	Наладка станка 16К20 для нарезания метрической резьбы.
	
	

	
	9
	Наладка станка 16К20 для нарезания модульной резьбы.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Наладка токарно - винторезного станка.
	
	

	
	2
	Составление кинематической схемы
	
	

	
	3
	Уравнение кинематического баланса
	
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа студента. Составление докладов по теме 

Механизмы прямолинейного движения:

1. Зубчатое колесо- рейка.

2. Ходовой винт- чайка.

3. Кулачковые механизмы
	6
	

	Тема 2.2 Карусельные, лобовые и токарно - затыловочные станки
                    
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Назначение и область применения токарно-затыловочных, карусельных и лобовых станков.
	
	3

	
	2
	Выполняемые работы.
	
	

	
	3
	Типы карусельных станков, основные узлы, их назначение.
	
	

	
	4
	Карусельный станок типа 1512. Кинематика станка
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-
2
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Тема 2.3. Токарно-револьверные станки.


	Содержание учебного материала
	13
	

	
	1
	Классификация токарно-револьверных станков.
	
	3

	
	2
	Узлы и механизмы токарно-револьверных станков
	
	

	
	3
	Кинематика станка 1Г340П
	
	

	
	4
	Токарно-револьверные автоматы и полуавтоматы
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Наладка токарно-револьверного станка.
	
	

	
	Контрольные работы
	1
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа студента  по теме:

Решение ситуационных задач на составление токарно-револьверной наладки
	6
	

	Тема 2.4.  Токарные автоматы и полуавтоматы.


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Классификация токарных полуавтоматов. Область их применения и выполняемые на них работы
	
	

	
	2
	Одношпиндельный токарный многорезцовый полуавтомат типа 1713, назначение его узлов.
	
	

	
	3
	Гидрокинематическая схема.
	
	

	
	4
	Классификация автоматов
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента: решение задач по выбору токарных автоматов  
	2
	

	Тема 2.6 .Фрезерные станки и 

	Содержание учебного материала
	9
	

	
	1
	Назначение и классификация фрезерных станков
	
	

	
	2
	Инструменты и приспособления.
	
	

	
	3
	Бесконсольные вертикально-фрезерные станки.
	
	

	
	4
	Продольно-фрезерные станки.
	
	

	
	5
	Копировально-фрезерные станки.
	
	

	
	6
	Шпоночно-фрезерные станки
	
	

	
	7
	Фрезерные станки непрерывного действия
	
	

	
	8
	Назначение, типы, назначение делительных головок.
	
	

	
	9
	Основные узлы УДГ.
	
	

	
	10
	Способы наладки УДГ.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	     1
	Наладка универсально-фрезерного станка и делительной головки на нарезание винтовых канавок или косозубых колёс.
	2
	

	
	Контрольные работы
	1
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2
4
	

	
	Самостоятельная работа студента 
	-
	

	Тема 2.7.  Резьбообрабатывающие станки.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Способы нарезания резьбы
	
	

	
	2
	Основные узлы, кинематика и настройка резьбофрезерного станка типа 5Б63
	
	

	
	3
	Назначение и область применения болторезных, резьбонакатных и гайконарезных станков.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента 
	-
	

	Тема 2.8 Станки строгально-протяжной группы.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Назначение, область применения и работы, выполняемые на строгальных станках.
	
	

	
	2
	Классификация строгальных станков. Долбежные станки, их назначение и область применения.
	
	

	
	3
	Назначение и классификация протяжных станков.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Тема 2.9 Шлифовальные и притирочные станки.

	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	 Круглошлифовальные станки, бесцентрово-шлифовальные полуавтоматы.
	
	3

	
	2
	 Внутришлифовальные станки.
	
	

	
	3
	 Шлицешлифовальные станки.
	
	

	
	4
	Плоскошлифовальные станки с крестовым и с круглым станком.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Тема 2.10 Зубообрабатывающие станки.


	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Классификация станков. 
	
	3

	
	2
	Наладка зубообрабатывающих станков.
	
	

	
	3
	Назначение, основные узлы, кинематика и настройка зубодолбежного станка типа 5140
	
	

	
	4
	Зубофрезерный станок типа 53А80, основные узлы, кинематика
	
	

	
	5
	Зубострогальные станки. Основные узлы, движения и наладка станка типа 5Т23В
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Обоснование и выбор оборудования
	
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-
2
	

	
	Самостоятельная работа студента: Произвести расчётную работу по теме Зубоотделочные станки: зубошевинговальные, зубошлифовальные, зубопритирочные, станки для зубозакругления
	4
	

	Тема 2.11 Агрегатные станки.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Принцип агрегатирования станков. Основные преимущества агрегатных станков по сравнению со специальными станками.
	
	3

	
	2
	Стандартные узлы агрегатных станков. Компоновочные схемы.
	
	

	
	3
	Самодействующие и несамодействующие силовые головки, их основные виды
	
	

	
	4
	Силовые столы.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Тема 2.12 Прецизионное оборудование.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	   1
	Назначение и область применения. Технологические возможности. 
	
	

	
	   2
	Работы, выполняемые на прецизионных станках.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-

2
	

	
	Самостоятельная работа студента:
	-
	

	Раздел III.  Автоматизированное производство.
	
	12
	

	Тема 3.1 Программное управление станками 
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	    1
	Классификация устройств ЧПУ
	
	

	
	    2
	Сущность числового программного управления (ЧПУ). 
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	1

-
	

	
	Самостоятельная работа студента:
	-
	

	Тема 3.2 Числовое программное управление станками.


	Содержание учебного материала
	1
	

	
	   1
	Позиционные устройства ЧПУ
	
	

	
	   2
	Прямоугольные устройства ЧПУ
	
	

	
	            3
	Контурные устройства ЧПУ
	
	

	
	            4
	Универсальные устройства ЧПУ
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	1
-
	

	
	Самостоятельная работа студента:
	-
	

	Тема 3.3 Устройство станков с ЧПУ разных групп.

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Токарный патронно-центровой станок с ЧПУ типа 16К20ФЗ, назначение основные узлы, кинематика.
	
	

	
	2
	Сверлильные и расточные станки с ЧПУ. Типаж станков, назначение, классификация.
	
	

	
	3
	Вертикально-сверлильный станок с ЧПУ типа 2Р135Ф2:
назначение, основные узлы, кинематика.
	
	

	
	4
	Фрезерные станки с ЧПУ. Назначение, классификация. 
	
	

	
	5
	Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ типа 6Р13ФЗ: назначение, основные узлы, кинематика.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента:
	-
	

	Тема 3.4 Многоцелевые станки.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Общие сведения о многоцелевых станках; назначение, компоновки, Механизмы автоматической смены инструмента.
	
	

	
	2
	Разновидности инструментальных магазинов и манипуляторов. *Накопители заготовок.
	
	

	
	3
	Многоцелевой станок с ЧПУ типа ИР500МФ4. Назначение, основные узлы, принцип работы, кинематика.
	
	

	
	4
	Многоцелевые станки типа 2204ВМФ2, 6305Ф4
	
	

	
	5
	Компоновки.Системы координат, используемые устройства с ЧПУ.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-
2
	

	
	Самостоятельная работа студента:
	-
	

	Тема 3.5. Гибкие производственные модули (ГПМ) и роботизированные технологические комплексы (РТК)
	Содержание учебного материала 
	4
	

	
	1
	Назначение, область применения, классификация. ГПМ.
	
	

	
	2
	Назначение    РТК,    виды    компоновок,    состав    оборудования,    примеры исполнения.
	
	

	
	3
	Примеры использования ГПМ и РТК на базе различных групп станков.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2
2
	

	
	Самостоятельная работа студента: 
	
	

	Тема 3.6. Гибкие производственные системы (ГПС).
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Виды и устройство ГПС.
	
	

	
	2
	Назначение, область применения, технико-экономические обоснование использования гибких автоматизированных участков
	
	

	
	3
	Интегрированное автоматизированное производство.
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-

2
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Раздел Iv.  Эксплуатация металлорежущих станков
	
	12
	

	Тема 4.1. Транспортировка и установка станков на фундамент
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Способы транспортировки станков.
	
	

	
	2
	Основные правила расстановки станков
	
	

	
	3
	Способы крепления станков на фундаментах
	
	

	
	4
	Требования к фундаментам и к помещениям  для  станков.
	
	

	
	5
	Техника безопасности при транспортировке и установке станков
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2
2
	

	
	Самостоятельная работа студента: Решить ситуации на производстве по установке станков на фундамент
	
	

	Тема 4.2. Технико-экономические показатели технологического оборудования.


	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Эффективность, производительность, надежность, точность, гибкость технологического оборудования
	
	

	
	2
	Методы повышения надежности и точности технологического оборудования
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	2

-
	

	
	Самостоятельная работа студента: Рассчитать технико – экономические показатели технологического оборудования
	4
	

	Тема 4.3. Испытания металлорежущих станков

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Показатели технического уровня и надежности технологического оборудования.
	
	

	
	2
	Виды проверки и испытаний технологического оборудования
	
	

	
	3
	Диагностирование оборудования
	
	

	
	Лабораторная работа
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	-
	

	
	Другие формы и методы организации  образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий: 

· Лекционные занятия

· Семинарские занятия
	-
2
	

	
	Самостоятельная работа студента
	-
	

	Всего:
	104
	


4. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории Технологического оборудования и оснастки; мастерских: слесарной , механической.
             Технические средства обучения: программное обеспечение общего и профессионального назначения, автоматизированное место преподавателя, автоматизированные рабочие места учащихся, интерактивная доска, кабинета технологии машиностроения: демонстрационный
 комплекс (оверхед-проектор, комплект кодотранспорантов);принтер, сканер.


 Документационное обеспечение:  паспорт лаборатории; ФГОС СПО/ВПО  по специальности; план работы лаборатории; план работы СНО; журнал по технике безопасности.
             Учебно- материальное обеспечение: 
-перечень лабораторных и практических работ по дисциплине;  
- инструкции; 

- методические пособия; 

- раздаточный дидактический материал;

- оценочные материалы;

- методические рекомендации для организации самостоятельной деятельности студентов;

- электронные образовательные ресурсы;
Оборудование лаборатории Технологического оборудования и оснастки:

Действующая модель «станок токарно-винторезный ОРТI», действующая модель «станок универсально-фрезерный Quantum», действующая модель «станок вертикально-сверлильный», 

 Модели:

-приспособления для формирования вала

- приспособления для фрезерования цилиндрических деталей

- фрезерные тиски с поворотным столом

- фрезерное приспособление специализированное

- фрезерное многоместное приспособление
- приспособления УСП

- кондуктора для сверлильных работ

- люнет

- трехкулачковый патрон

- цанги

- центры

- центры

- оправки

- кулачки

- установочные элементы

- прихваты

Комплект типовых деталей.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

слесарной: рабочие места, станки настольно-сверлильные, заточные, и др., набор слесарных инструментов, набор измерительных инструментов, приспособления, заготовки;

механической: станки токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные, наборы инструментов, приспособлений, заготовки.
участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ, технологическая оснастка, инструменты, заготовки.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учебник для студентов СПО/Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. – 2-е издание – М.: Издательский центр «Академия», 2009г.
2. Моряков О.С. Оборудование машиностроительного производства : учебник для спо / О.С. Моряков. - М. : Академия, 2009г.
3. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства : учебник для спо / Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. - 3-е изд., исправ. - М. : Академия, 2010г.

Дополнительные источники: 

1. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование: учебник для СПО/ М.Ю. Сибикин. - М: ФОРУМ: ИНФРА-М,2005

2. С.Н. Власов “Устройство, наладка и обслуживание металлообрабатывающих станков и автоматических линий”, 1983 год.
3. Н.С. Колев “Металлорежущие станки”, 1980 год.
4. Д.А. Локтев “Сборник задач по настройке металлорежущих станков”, 1972 год.
5. С.А. Голофтеева “Лабораторный практикум по курсу “Металлорежущие станки””, 1991 год.
5. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Основные умения:
· читать кинематические схемы;

· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса 
Основные знания:

· классификацию и обозначения металлорежущих станков; назначение, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с ЧПУ;
· назначение, область применения, устройство, технологические возможности РТК, ГПМ, ГПС
	Индивидуальный опрос; тестирование; наблюдение; устный контроль; письменный контроль; экзамен.
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